Manufacturing Process —
Preparing the Impression
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1. Check the impression. Pay attention to exact
application and the length of the auditory
canal

2. Trim the auditory canal and cymba of the
impression

3. Round all edges and interfaces and smooth
surface gently

e the first important step towards manufacturing a precision earmold

e the prepared impression is the key to success

e the wax coating influences the quality of the finished earmold
concerning comfort and sealing

e s the basis for all earmold manufacturing processes

Please also consider our cedis Profi product range for work safety, hand and
skin care, which is part of our cedis care program.

4. Level irregularities, holes or scratches with
correcting wax
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5. Apply a thin and even interlayer (wax or
§  lacquerl)
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6. Place the impression securely in a duplicating
flask/investment form suitable for the chosen
manufacturing process
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PI’OZESSbeSChI’erUI‘Ig - o der erste wichtige Schritt fir eine gute Otoplastik
, o der bearbeitete Abdruck stellt den Schliissel zum Erfolg dar
Abd ru CkVO rbe e |tU n g o die Trennschicht beeinflusst die Qualitit der spéteren Otoplastik
in puncto Tragekomfort und Abdichtung
e st die Basis fiir alle Otoplastik-Herstellungsprozesse

Bitte beachten Sie auch unsere cedis Profi-Linie zu Arbeitsschutz, Hand- und
Hautpflege aus dem cedis Pflegeprogramm.

1. Abdruck kontrollieren. Achten Sie auf die 4. Unebenheiten, Ldcher, Rillen etc. mit
exakte Applikation und die Gehdrgangslange. Korrekturwachs ausgleichen.
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5. Trennschicht (Wachs oder Lack L) diinn und
§  gleichméBig auftragen.

2. Gehorgang und Cymba des Abdrucks
beschneiden.
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3. Kanten von Schnittstellen abrunden und 6. Abdruck in der passenden Kiivette/Einbett-
Oberflache sanft glatten. form des gewéhlten Herstellungsprozesses
fixieren.
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Processus de fabrication —
Préparation de I'impression

1. Controlez I'impression. Faites attention a
I"application exacte et la longueur du conduit
auditif.

‘ ,

2. Coupez ensuite le conduit auditif et la cymba
de I'impression.
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3. Arrondissez les arétes de coupe et polissez la
surface avec précaution.
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e premier pas important pour un embout de haute qualité

e |'embout fagonné comme clé du succes

¢ |acouche de cire influence la qualité du futur embout, tant pour le confort
que I'étanchement

e est la base pour tous les processus de production des embouts

Veuillez noter notre gamme cedis Profi pour la sécurité au travail, les
produits pour les mains et la peau de la gamme de soins cedis.

4. Eliminez les irrégularités, trous, cannelures
etc. a I'aide de la cire de correction.

5. Veillez a appliquer la cire de maniere a former
& une couche de séparation fine et réguligre.
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6. Fixez enfin I'empreinte dans la cuvette/le
récipient adéquat pour le processus de
fabrication choisi.
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